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	Хидравлични мотори Тип MV…

MLHV…



РУКОВОДСТВО ПО ОБСЛУЖИВАНИЮ

Гидравлические двигатели типа

MV…

 и MLHV…
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Инструкции в этом руководстве относятся к двигателям типов MV и MLHV.

При ремонте этих двигателей чрезвычайно важна чистота. Работайте на чистой поверхности!

Перед разборкой слейте масло из мотора и просушите рабочий стол.

Если есть зубчатая гайка, шайба или шпонка, их необходимо снять с вала.

Хотя не на всех чертежах показан двигатель в разборном устройстве (тиски с мягкими зажимными губками), мы рекомендуем подтянуть двигатель во время разборки.

1. Отвинтите сливную пробку с помощью шестигранного ключа S6 и снимите шайбу (уплотнительное кольцо для MLHV).

2. Поместите двигатель в разборное устройство так, чтобы выходной вал был внизу.
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рис.1

3. Отвинтите винты с помощью динамометрического ключа S24 (см. Рис.1).

4. Снимите узел торцевой крышки.

5. Осторожно снимите комплект ролл-геротор, чтобы ролики и ротор не упали со статора. Не спешите!

6. Вынуть уплотнительное кольцо 113х3 из канавки ролика-геротора (см. Рис.2).
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рис.2
7. Снимите карданный вал со шлицев вторичного вала.

8. Поверните корпус валом вверх. Отвинтите болты торцевым ключом. Снимите переднюю крышку  (см. рис.3).
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рис.3

9. Осторожно снимите пылезащитное уплотнение, уплотнение вала и уплотнительное кольцо (см. Рис. 4).
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Рис.4 (для серии 2)
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Рис.4а (для серий 1)
10. Закрепите корпус в гидравлическом прессе и вытолкните выходной вал с комплектом подшипников из корпуса (см. Рис. 5). Примечание. Замените выходной вал и комплект подшипников как одно целое. Если нет необходимости, не снимайте комплект подшипников!
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                         рис.5
Разборка торцевой крышки

: 
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Рис.6
11. Поверните торцевую крышку внутренним отверстием вверх. Снимите уплотнительное кольцо. Поднимите пластину канала, слегка повернув ее. Используйте соответствующее приспособление или две шпильки M16, расположенные диаметрально в отверстиях пластины.
12. Осторожно снимите привод клапана, затем снимите дисковый клапан.

13. Поверните торцевую крышку с отверстием наоборот на чистой мягкой поверхности. Постучите несколько раз пластмассовым молотком по задней стороне. Разложите упавшие детали по порядку (см. Рис.6).

14. Снимите уплотнительные кольца 70x2 и 45x2 из канавок балансировочной пластины.

Примечание. В более старых версиях вместо уплотнительных колец используются уплотнения Cant.

15. Снимите штифт с помощью тисков с мягкими губками или плоскогубцами, стуча по балансировочной пластине и одновременно поворачивая ее вокруг штифта.

Разборка обратного клапана (2 шт.):

С помощью шестигранного ключа S5 снимите заглушку и детали обратного клапана с торцевой крышки (см. Рис.7).
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рис.7

	1. ЧИСТКА:

	Промыть все детали (кроме уплотнений) в слабом растворителе на угольной основе, а затем обезжирить.

	2. ИЗМЕРЕНИЕ И ЗАМЕНА:

	Измерьте все детали и сравните их фактические размеры с номинальными, указанными в технической документации. Замените все детали с царапинами или заусенцами, которые могут вызвать утечку или повреждение, новыми. При повторной сборке двигателя используйте новые уплотнения и шайбы.

	3. СМАЗКА:

	Смажьте все трущиеся детали, которые необходимо собрать легкой пленкой вазелина.


1 Поместите корпус в устройство для повторной сборки (тиски).

Смажьте уплотнительное кольцо и поместите его в корпус. Смажьте опорную поверхность. С помощью пресса установите выходной вал с комплектом подшипников в корпус (см. Рис.8).

Проверните вал вручную. Макс. момент вращения вала с подшипником в сборе - 0,25 даНм.
[image: image17.wmf][image: image18.wmf]Front Cap

 series 2

Shaft Seal

Dust Seal

O-ring 


рис.8
Соберите переднюю крышку и корпус

(рис.9)
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рис.9

2. Измерьте размер «L» от передней части корпуса до внешнего кольца подшипника с помощью глубиномера.

3. Измерьте размер "H" ступеньки передней крышки с помощью индикатора глубины.

. 

4. Соберите переднюю крышку и корпус так, чтобы разница L-H обеспечивала зазор S = 0,05 ÷ 0,2 мм. При необходимости шлифовать переднюю бухту
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Рис.10
5. Поместите уплотнение вала в переднюю крышку и сильно нажмите отверткой для уплотнения (см. Рис.10).

6. Поверните переднюю крышку на 180o и осторожно вдавите пылезащитный уплотнитель на место.

Важно: смажьте уплотнение вала и пыльник тонкой пленкой чистого вазелина.

7. Установите переднюю крышку, вкл. собраны сальники на валу. Не допускайте повреждений уплотнений. Смажьте уплотнительное кольцо и установите его на переднюю крышку.

Примечание. Поместите уплотнительное кольцо в корпус для двигателей серии 1.
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8. Установите в переднюю крышку 6 винтов и поочередно затяните их с моментом 2,5–3 даН.м с помощью динамометрического ключа S13 (см. Рис.11).

Рис.11
9. Переставьте двигатель в сборочное устройство валом вниз.

Установочные шпильки могут быть очень полезны при повторной сборке двигателя. Установить две шпильки М16x300 по диагонали в корпус.

10. Установите карданный вал в шлицы выходного вала.
11. Смажьте и установите кольцо круглого сечения 113х3 в канавку уплотнения роликового геротора.

Расчет времени

12. Предварительно вставьте штифт в статор. Сориентируйте ролик-геротор, как показано на рис. 12, и установите шлицы ротора в шлицы карданного вала. (При необходимости поверните вал в ту или иную сторону для сохранения симметрии ротора относительно статора.)


рис.12

13. Установите привод клапана в шлицевой сектор ротора.






14. Отметьте ротор в точке, где вершина шлицевого зуба противоположна основанию зуба на внешних зубьях ротора, как показано на рисунках 12 и 13.

15. Пометьте нижнюю часть шлица на приводе клапана. Совместите отметки на роторе и приводе клапана.

16. Смажьте поверхность набора ролл-геротор и поместите на нее канальную пластину с 9 отверстиями к набору ролл-геротор, центрируя ее штифтом. Смажьте уплотнительное кольцо 113x3 и поместите его в канавку уплотнения между пластиной канала и комплектом ролика-серотора.

17. Совместите метку на приводе клапана с отверстием на внешнем ободе тарелки клапана. Поверните тарелку клапана по часовой стрелке (как показано на Рис. 13), пока шлицы в двух частях не войдут в зацепление / поверните примерно на 15 ° /.

Обратное вращение:

Обратное вращение достигается вращением тарелки клапана против часовой стрелки (как показано на рис. 13A) до тех пор, пока шлицы двух частей не войдут в зацепление.
.




Рис 13 и 13А
Повторная сборка торцевой крышки:

18. Повторная сборка обратных клапанов: Установите переднюю крышку заводской табличкой вверх. Опустите шар в отверстие клапана. Установите детали обратного клапана, как показано на рис. 14, и затяните заглушку с моментом 1 ÷ 1,5 даН.м и ключом S5.


Fig.14
19. Установите смазанные уплотнительные кольца круглого сечения 70x2 и 45x2 в соответствующие канавки балансировочной пластины (см. Рис.6).

20. Вставьте предварительно смазанный штифт в отверстие балансирной пластины (до тонкого конца).

21. Установите крышку передней частью паспортной таблички вниз. Слегка смажьте все внутренние поверхности крышки для защиты уплотнений. Положите пружинную шайбу в отверстие проходящего диаметра. 22. Поместите балансировочную пластину (узел) внутрь торцевой крышки так, чтобы штифт располагался так, чтобы входить в отверстие в ее дне. Смажьте прокладку и установите в отверстие балансирной пластины. Детали собраны правильно, когда при нажатии на переднюю поверхность балансировочной пластины большими пальцами вниз, балансировочная пластина подпрыгивает сама под действием силы пружины. 23. Установите торцевую крышку (узел) на обе установочные шпильки. Убедитесь, что поверхность порта на торцевой крышке совпадает со сливным отверстием корпуса. 24. Установите винты в торцевую крышку. Затяните винты с моментом 19 ÷ 19,5 даН.м с помощью динамометрического ключа S24. Удалите установочные шпильки и замените двумя оставшимися болтами. 25. Установите шайбу (уплотнительное кольцо для MLHV ... 4) на сливную пробку. Затяните заглушку шестигранным ключом S6 с моментом 2,0 ÷ 2,5 даН.м. 26. Установите шпонку в шпоночную канавку вала. Для конических валов установите шайбу и закрутите корончатую гайку.
Разборка и повторная сборка двигателей с фланцами «W» и «C»:

В этих двигателях используются различные Передняя крышка и стопорное кольцо (см рис.15). Передняя крышка крепится к корпусу с пружинным стопорным кольцом A110. За исключением этих, все остальные части такие же, как у стандартного двигателя, и применяются те же процедуры разборки и повторной сборки.

.

                          Рис.15
Разборка и повторная сборка коротких (без подшипников) двигателей типа «S» и «V»:

Эти двигатели такие же, как и стандартные двигатели без подшипникового узла / Выходного вала и корпуса /. Корпус заменен фланцем для MVS и передней крышкой для MVV. Выполните те же процедуры разборки и сборки, что и для задней части стандартного двигателя.
 Только для MVS (MLHVS): Установите крышку вала для двигателей MVS на фланец. Поместите фланец в приспособление крышкой вниз. Вверните 2 монтажных шпильки M16x250 в противоположные отверстия фланца вручную. Установить во фланец карданного вала. Чашка вала предотвратит выпадение карданного вала. Выполните процедуры повторной сборки с 11 по 24. Осторожно установите заднюю часть на монтажные шпильки. Поверните двигатели фланцем вверх и снимите крышку вала. Смажьте уплотнительное кольцо конуса и поместите его во фланец. Смажьте уплотнительное кольцо и установите в канавку фланцевого уплотнения.
 Только для MVV (MLHVV): Установите крышку вала двигателей MVV в комплект ролл-геротор. Вверните вручную 2 монтажные шпильки M16 в противоположные отверстия для установки ролл-геротор. Установить карданный вал в комплект Ролик-геротор. Чашка вала предотвратит выпадение карданного вала. Выполните процедуры сборки с 11 по 23. Осторожно установите заднюю часть на обе шпильки. Замените шпильки винтами. Поверните двигатель на 180o и снимите крышку вала. Установите ролик-геротор на торцевую крышку двумя винтами M5 с помощью гаечного ключа S5 (4). Затяните с моментом 0,5 ÷ 0,7 даН.м. Установить переднюю крышку на ролик-героторный комплект и затянуть двумя винтами М5х30 с моментом 0,5 ÷ 0,7 даН.м. Смажьте уплотнительное кольцо конуса и поместите его в переднюю чашку. Смажьте уплотнительное кольцо и установите в канавку уплотнения передней крышки.
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